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8.7 Alarma de sobrellenado
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Figura 8-22: Pantalla de alarma del PLC de la GREEN MACHINE

La alarma de sobrellenado del controlador del panel de control de VST esta activa
cuando la alarma de sobrellenado del sistema de administracién de combustible
estd activa. Vea la figura 8-22.

Existe una situacién de sobrellenado cuando, durante una descarga de
combustible, el nivel de gasolina en el UST excede el parametro de la alarma de
sobrellenado, que es el 90 % de la capacidad del UST. Vea la Figura 8-23.

e El panel de control de VST esta conectado con el relé de salida de la
alarma de sobrellenado del tanque.

e Cuando ocurre un sobrellenado, el relé de salida (normalmente cerrado)
se abre y GREEN MACHINE se apagara.

e El cuadro de la alarma de sobrellenado se mostrara de color ROJO para
indicar que la alarma de sobrellenado estd activa.

e Cuando el nivel de gasolina es inferior al nivel de la alarma de
sobrellenado, el relé de salida se cierra y se borra la alarma. La GREEN
MACHINE se mantendra apagado por otras 2 horas.

e Después de las 2 horas:

e Elcuadro de la alarma de sobrellenado no aparecera en la pantalla
de fallas y alarmas.

e La GREEN MACHINE se encendera si la presion del UST se
encuentra por encima .2 IWC.

e La GREEN MACHINE continuara apagada si la presion del UST esta
por debajo .2 IWC.
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8.7.1 Pasos para la solucion de problemas de la alarma de sobrellenado

Pasos

Procedimientos

1. Un sobrellenado puede ocasionar el atascamiento de la bomba de vacio, lo que puede
ocasionar la desconexién del motor de la bomba de vacio en caso de sobrecargas térmicas.

2. Sise activa una alarma de sobrellenado mientras se realiza una prueba:

La prueba se cancelara.

Se muestra la pantalla de fallas y alarmas y el cuadro de alarma de sobrellenado
se muestra en ROJO.

El sobrellenado de un tanque de almacenamiento subterraneo es una situacion
grave que podria dafiar los componentes internos de la GREEN MACHINE.

Podria ocurrir un sobrellenado si la persona de entrega no detiene el abastecimiento,
ignorando tanto el limite de sobrellenado y el limite alto de producto.

VST ha determinado que es necesario implementar una proteccién contra
sobrellenado para reducir las posibilidades de que la gasolina entre a GREEN
MACHINE.
A continuacion, se detallan las medidas de prevencidon tomadas para proteger a
GREEN MACHINE de una situacién de sobrellenado:
e El panel de control de VST deshabilitara la GREEN MACHINE cuando el
nivel del UST llegue al parametro maximo de la alarma de SOBRELLENADO
(LIMITE DE SOBRELLENADO: 90 %), momento en que los contactos del relé
se cerrardn en el sistema de administracidn de combustible.
e Con el tiempo, a medida que se dispense el combustible, el producto
descendera por debajo del limite de la alarma de sobrellenado,
restaurando asi el relé y habilitando de nuevo la GREEN MACHINE.

e Laalarma de SOBRELLENADO del sistema de administracidn de
combustible no garantizara que la GREEN MACHINE esté protegido
contra un ingreso de gasolina.

3. Latabla siguiente contiene los ajustes de alarma recomendados por VST para el nivel

del tanque.
Limites de alarma de Ajustes de alarma
posicion del tanque recomendados por VST
Limite de sobrellenado 90%
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LAS BARRAS QUE CRUZAN LA SONDA REPRESENTAN POSICIONES

RELATIVAS DE LOS LIMITES DE ALARMA DEL TANQUE

Cartucho de sonda
(referencia)

Volumen max. o indicado

Producto alto

Sonda Limite de sobrellenado

Producto

Limite de entrega
Producto bajo

Limite alto de agua

Recuperacién de bomba

Advertencia de agua (fafarsicia)

Figura 8-23: Alarmas de nivel del tanque de combustible

Capitulo 8: Resolucién de problemas
Page 112



3.1 GREEN MACHINE™ MEXICO VST-GM3-CS9A-101

Fecha:

Nombre del contratista:

Compaiiia del contratista:

Nombre de la GDF:

Direccion:

Ciudad:

Estado:

Cddigo postal:

Nombre de la persona de contacto de la GDF:

Cargo de la persona de contacto de la GDF:

Teléfono de la persona de contacto de la GDF:

de la GDF:

Correo electrénico de la persona de contacto

Detalles del sobrellenado

Fecha del sobrellenado:

Octanos del combustible
dispensado:

Numero de serie de la
GREEN MACHINE:

8.8 Alarma de la datos

La GREEN MACHINE funcionard cuando haya una alarma de datos pero la unidad USB
no registrara o no puede registrar los datos.

La alarma de datos se activara cuando se produzcan los siguientes elementos:

1. Unaunidad de almacenamiento digital (unidad USB) no esta instalada en la
ranura del PLC.O

2. Cuando la unidad de almacenamiento digital (unidad USB) no se inserta
correctamente en la ranura del PLC. Ver Figura 8-24

Corrija los problemas anteriores y la alarma de datos desaparecera.
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