3.1 - GREEN MACHINE™ MEXICO VST-GM3-CS8A-101

ALARMA DE VARIACION DE PRESION

Si durante mas de 60 minutos continuos no hay lectura de presién con una
variacion mayor que +/- 0.2 IWC.

La luz de alarma se enciende y no puede interrumpirse mientras persista la
condicion de alarma.

La bocina de alarma sonara (puede reiniciarse cada 4 horas), sin embargo, no se
puede desactivar mientras persista la condicion de alarma.

La GREEN MACHINE continuara funcionando.

Si la condicién de alarma no se corrige en 60 minutos continuos, comienza un
temporizador de apagado de la Estacion de 72 horas.

ALARMA DE SENSOR DE PRESION

Si el Sensor de Presién no provee lecturas.

La luz de alarma se enciende y no puede interrumpirse mientras persista la
condicidén de alarma.

La bocina de alarma sonara (puede reiniciarse cada 4 horas), sin embargo, no se
puede desactivar mientras persista la condicion de alarma.

El GREEN MACHINE NO operara.

Sila alarma se activa comienza un temporizador de apagado de la Estacién de 72
horas.

ALARMA DE APAGADO DE 72 HORAS

Si cualquiera de las condiciones anteriores persiste durante mds de 72 horas, el
sistema de alarmas del panel de control de VST suspende automaticamente la
operacién de suministro de gasolina.

La luz de alarma se enciende y no se puede interrumpir mientras la alarma la
condicion persiste.

Sonara el timbre de alarma (se puede restablecer cada 4 horas) pero no se
puede deshabilitado mientras persista la condicion de alarma.

Cuando esta activo, la estacion se apaga.

Capitulo 4: Panel de control
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