2.1 GREEN MACHINE™ MEXICO VST-GM3-CS12A-101

Alarma de apagado de 72 horas

e Silaalarma del sensor de presién persiste durante mds de 72 horas, el panel de
control VST suspenderd automaticamente la operacién de suministro de gasolina.

e Laluz de alarma se enciende y no se puede interrumpir mientras persista la
condicidn de alarma persiste.

e Eltimbre de alarma sonara (se puede restablecer cada 4 horas) pero no se puede
desactivar como mientras persista la condicion de alarma.

e La GREEN MACHINE seguira funcionando.

e Laestacion se apagara después de que expire el temporizador de alarma de
72 horas.
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Figura 4-4: Pantalla de alarma con alarma active

Capitulo 4: Panel de control
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